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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<§) Verfahren zur elektrostatischen Fixierung von flachenformigen Gegenstanden auf einer Unterlage 
(§) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Fixierung fla- 

chenformiger Gegenstande auf einer Unterlage, wobei es 

sich bei den flachenformigen Gegenstanden um flexible 

Filme und Filmabschnitte handelt. 

Die Filme oder Filmabschnitte sind a us ein em nicht leitfa- 
higen Polymer aufgebaut und in der Lage, elektrische La- 
dungen zu fixieren. 

Durch Ausbildung eines elektrischen Potentials Ziehen 
sich Film und Unterlage elektrostatisch an. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifift ein Verfahren zur Fixierung 
flachenforuiiger Gegenstande auf einer Unterlage, wobei es 
sich bei den flachenfbrmigen.Gegenstanden bevorzugt um 5 
flexible, haftende oder nichthaftende Filme und Filmab- 
schnitte handelt. 

[0002] Die Verarbeitung flachenfbniiiger Zubereitungen 
flir die pharmazeutische oder nicht pharmazeutische An- 
wendung, wie z. B. zur kosmetischen Verwendung, erf or- 10 
den die Vereinzelung von Abschnitten aus einem bahnfor- 
mig vorliegenden Film oder Filmlaminat. Diese Vereinze- 
lung erfolgt in der Regel durch Schneiden oder Stanzen, so- 
dass nach diesem Prozessschritt einzelne Abschnitte des 
Films enlstehen. Diese werdeh in den folgenden Prozess- 15 
schritten weiterverarbeitet, wie z. B. die Verpackung der 
Abschnitte in Blisterpackungen bzw. zwischen zwei Packfo- 
lien. Die qualitativ hochwertige Verarbeitung erfordert da- 
bei eine exakte Fiihrung bzw. Positionierung dieser Ab- 
schnitte. Dies ist solange ohne weitere Hilfsmittel gewahr- 20 
leistet, wie der zu verarbeitende Film auf einer Unterlage, 
der Prozessbahn haftet. Hierbei tuhrt ein Schneiden bzw. 
Stanzen und das anschlieBende Entfernen des Uberstandes 
(Abketten) nicht zur Verschiebung der vereinzelten Filmab- 
schnitte, so dass eine Weiterverarbeitung, wie z. B. das 25 
Spenden der Abschnitte in eine Verpackung, ohne Wei teres 
erfolgen kann. Sobald eine Haftung zwischen Film und Pro- 
zessbahn nicht, oder nur unzureichend vorhanden ist, kann 
die Vereinzelung in Abschnitte, und/oder jeder weitere Pro- 
zessschritt, zu einer Verschiebung der Produkte und damit 30 
zu einer unkontrollierten Weiterverarbeitung fuhren. 
[0003] Je nach Zubereitung der Filme kann es nun durch- 
aus vorkommen, dass eine eigenstandige Haftung des Films 
an der Prozessbahn nicht gewahrleistet ist, aus verschiede- 
nen Griinden aber an der Zubereitung festgehalten werden 35 
muss. Damit ergibt sich das Problem der kontrollierten Fiih- 
rung der Filmabschnitte. 

[0004] Die vorliegende Erfindung stellt sich daher die 
Aufgabe, ein Verfahren zu entwickeln, welches in der Lage 
ist, nicht oder nur ungcniigcnd auf der Prozessbahn haftende 40 
Filme sicher in Abschnitte zu vereinzeln und diese Ab- 
schnitte kontrolliert weiterzuverarbeiten. Das Verfahren 
muss hierbei die Filmabschnitte auf einer Prozessbahn re- 
vcrsibcl fixicrcn, um die Fiihrung der Produkte sichcrzustcl- 
len. 45 
[0005] Die obige Aufgabe wird gelost durch die elektro- 
statische Fixierung der Filmabschnitte auf einer Prozess- 
bahn. 

[0006] Die zu verarbeitenden Filme oder Hlmlaminate - 
im folgenden als Produktfilm bzw. Produktfilmlaminate be- 50 
zeichnet - sind in der Regel aus einem nicht leitlahigen 
Polymer aufgebaut. Damit sind diese Produktfilme in der 
Lage elektrische Ladungen zu fixieren. Wenn zwischen dem 
Produktfilm und einer Unterlage - hier eine Prozessbahn - 
ein elektrisches Potential ausgebildet ist, kann somit kein 55 
Ladungsausgleich stattfinden. Beide Bahnen ziehen sich 
elektrostatisch an, so dass die geforderte Haftung voriiber- 
gehend sichergestellt ist. Diese kann durch einfaches Entla- 
den behoben werden. Hierbei kann vorteilhaft eine jeweils 
positive oder negative Ladung der Bahnen verwendet wer- 60 
den. 

[0007] Ein derart auf einer Prozessbahn fixierter Produkt- 
film kann anschlieBend durch Schneiden bzw. Stanzen ohne 
Weiteres vereinzelt werden. Als Trenntechniken kommen 
heben dem Schneiden und Ausstanzen auch HeiBschmelzen, 65 
HeiBstanzen, Trennen mittels Laserstrahl, Wasserstrahl oder 
auch durch Ultraschallwirkung in Frage. Die entstehenden 
Produktfilmabschnitte haften dann ebenfalls elektrostatisch 
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an der Prozessbahn und konnen in weiteren Prozessschritten 
verarbeitet werden. 

[0008] Fig. 1 zeigt eine Ausfuhrungsform der Erfindung: 
Ein zu verar bei tender Produktfilm (1), von dem gegebenen- 
falls eine nicht oder schlecht haftende erste Prozessfolie ab- 
gezogen wird (2), wird auf eine zweite Prozessfolie (3), wel- 
che an einer elektrostatischen Ladestation (4) von oben auf- 
geladen wird, aufgelegt (5), wobei bedarfsweise beide Fo- 
lien durch eine Kaschierstation (6) zusammengepresst wer- 
den. Die derart verbundenen Bahnen werden mittels einer 
Fordereinheit (7) einer Schneide- bzw. Stanzstation (8) zu- 
gefuhrt und der Produktfilm in Abschnitte (15) vereinzelt, 
wobei der Uberstand gegebenenfalls abgezogen wird (9). 
An einer Spendekante (10) werden die vereinzelten Ab- 
schnitte zwischen zwei Packstoffbahnen (Unterbahn (11), 
Oberbahn (12)) gespendet, die Packstoffbahnen anschlie- 
Bend versiegelt (13) und die Verpackungen wiederum ver- 
einzelt (14). 

[0009] Fig. 2 zeigt eine andere Ausfuhrungsform des Ver- 
fahrens, wobei in diesem Fall die zweite Prozessbahn von 
unten elektrostatisch aufgeladen wird. 

10010] Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform des Ver- 
fahrens, wobei in diesem Fall der Produktfilm zunachst fal- 
tenfrei auf die zweite Prozessbahn aufgelegt wird und an- 
schlieBend der Produktfilm elektrostatisch geladen wird. 
[0011 J Fig. 4 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform des Ver- 
fahrens, wobei in diesem Fall der Produktfilm elektrosta- 
tisch geladen wird, und zwar entweder die der zweiten Pro- 
zessbahn zugewandte Seite (Fall A) oder die der zweiten 
Prozessbahn abgewandte Seite (Fall B) aufgeladen wird. 
[0012] Fig. 5 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der Er- 
findung, indem die zweite Prozessbahn, welche elektrosta- 
tisch geladen wird, durch die Packs toffiinterbahn (11) gebil- 
det wird. Weiterhin kann es von Vorteil sein, die Packstoff- 
oberbahn (12) ebenfalls elektrostatisch aufzuladen (15), um 
die Positionierung bzw. Fixierung der Folienabschnitte in 
der Verpackung zu verbessem. Hierbei kann die Ladung 
wieder vorteilhaft von oben, bzw. von unten aufgebracht 
werden. AuBerdem kann eine Entladung der verpackten Ein- 
hcitcn von Vorteil sein (16). 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Hcrstcllung und gegebenenfalls Wei- 
terverarbeitung von Abschnitten eines ein- oder mehr- 
schichtigen Produktfilms auf einer Prozessbahn, da- 
durch gekennzeichnet, dass sowohl der Produktfilm 
als auch die Abschnitte des Produktfilms wahrend des 
Verfahrens auf der Prozessbahn elektrostatisch fixiert 
sind. 

2. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der ein- oder mehrschichtige Produkt- 
film aus einem nicht leitfahigen Polymeren oder Poly- 
merengemisch aufgebaut ist. 

3. Verfahren gemaB Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Abschnitte des Produktfilms je- 
weils von gleicher GrdBe und Form sind. 

4. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Abschnitte des Produktfilms einen pharmazeuti- 
schen und/oder kosmetischen Wirkstoff enthalten. 

5. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Prozessbahn aus einer Kunststofffolie besteht. 

6. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Produktfilm-Abschnitte durch Schneiden oder 
Stanzen aus dem ein- oder mehrschichtigen Produkt- 
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film hergestellt werden. 

7. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Weiterverarbeitung der Produktfilm- Abschnitte in 
der Verpackung dieser Abschnitte besteht. 5 

8. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die elektrostatische Fixierung durch das Aufbringen 
von jeweils positiven oder jeweils negativen elektri- 
schen Ladungen auf die Oberseite oder die Unterseite 10 
der Prozessbahn erzielt wird. 

9. Verfahren gemaB Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die elektrostatische Fixierung durch das 
Aufbringen von jeweils positiven oder negativen elek- 
trischen Ladungen auf die Unterseite der Prozessbahn 15 
entweder vor oder nach dem Auflegen des Produkt- 
films auf die Prozessbahn erzielt wird. 

10. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vorher- . 
gehenden Anspriiche 1-7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die elektrostatische Fixierung durch das Aufbrin- 20 
gen von jeweils positiven oder negativen elektrischen 
Ladungen auf die Oberseite oder Unterseite des Pro- 
duktfilms vor dem Auflegen des Produktfilms auf die 
Prozessbahn erzielt wird. 

11. Verfahren gemaB einem der vorhergehenden An- 25 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass ein zu verarbei- 
tender Produktfilm (1) bereitgestellt wird, wobei gege- 
benenfalls eine nicht oder schlecht haftehde Prozess- 
bahn abgezogen wird (2), und der Produktfilm (1) auf 
eine zweite Prozessbahn (3), welche an einer T^adesta- 30 
tion (4) elektrostatisch aufgeladen wird, aufgelegt wird 
(5), wobei bedarfsweise beide Folien durch eine Ka- 
schierstation (6) zusammengepresst werden, die derart 
verbundenen Bahnen mittels einer Fordereinheit (7) ei- 
ner Schneide- oder Stanzstation (8) zugefuhrt und die 35 
Produktbahn in Abschnitte (15) vereinzelt werden, wo- 
bei der Uberstand gegebenenfalls abgezogen wird (9), 
und an einer Spendekante (10) die vereinzelten Ab- 
schnitte zwischen zwei Packstoffbahnen (Unterbahn 
(11), Obcrbahn 12)) gcspcndct werden, wobei die 40 
Packstoffbahnen anschlieBend versiegelt (13) und die 
Verpackungen wiederum vereinzelt (14) werden. 

Hicrzu 5 Scitc(n) Zcichnungcn 
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